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SGT-P Detector Monogés Porttil

Manual de Usuario

DESCRIPCION

El modelo SGT-P es un detector monogas portatil cuya funcion es advertir al usuario cuando el ambiente presenta una concentracion del gas
objetivo fuera de los limites reglamentarios. El gas puede ser oxigeno, toxico o combustible dependiendo del sensor instalado. La
concentracion presente es indicada en su display LCD. Cuando esta concentracion excede el nivel de seguridad configurado en el equipo,
alerta al usuario de manera redundante mediante una sefial sonora de alarma, encendido intermitente de LEDs y vibracion. Las alarmas s6lo
se detienen cuando el usuario abandona el area contaminada vy el nivel de concentracion vuelve a su valor normal. Los eventos quedan
registrados en la memoria interna del equipo, pueden ser visualizados en el display y descargados mediante el Mddulo IR-LINK (ver 8.
CONEXIONIR).

/\ ADVERTENCIAS

-Leay comprenda este manual antes usar el equipo.

-No abra ni modifique el equipo de ningiin modo ya que puede alterar su funcionamientoy provocar lesiones graves o incluso la muerte.

- Antes de usar, verifique que el equipo esté libre suciedad en la zona del sensor, LEDs y zumbador.

-Verifique regularmente el funcionamiento del equipoy la correcta operacion de las alarmas (sonora, luminosay vibratoria).

- Utilice el equipo en las condiciones indicadas, incluidos el rango de temperatura, humedad y presion. El uso del equipo sin atender estas
instrucciones de usuario puede causar mal funcionamiento o fallas.

- La concentracion de gas detectada por el sensor del equipo varia segun las condiciones de temperatura, humedad y presion del ambiente.
Verifique que el detector esta calibrado para trabajar en las condiciones ambiente adecuadas.

- Cambios bruscos de temperatura, presion elevada y/o golpes pueden afectar la sensibilidad del sensor de gas haciendo que el equipo
presente lecturas invélidas. Espere a que lalectura se estabilice paratomarla como valida.

-Lapresion elevaday los golpes pueden dafar el sensor de gas causando la falla continua del equipo obligando a ser retirado de servicio.

-Las alarmas estan configuradas de fabrica segun estandar internacional (ver 4d).

-Lacarga de bateria del equipo debe realizarse en un area segura, libre de peligro de incendio y/o explosion.

-El recambio de la bateria, sensory partes de repuesto s6lo puede ser realizada en un centro de servicios LIBUS.

-Elusodel Madulo IR-LINK debe realizarse en un area segura, libre de peligro de incendio y/o explosion.

-El'equipo no es un instrumento de medicion sino un detector de nivel de concentracion de gas.

- Silaverificacion de arranque del equipo falla repetidamente no ingrese al area de riesgo y envie el equipo a un centro de servicios LIBUS.
-Pruebe el equipo cada 30 dias en un ambiente con aire limpio, a presion atmosféricay libre de gases.

- Limpie el exterior del dispositivo con un pafio suave; nunca use detergentes quimicos o solventes.

-Noabrani modifique el equipo de ningtin modo ya que invalidard la garantia.

DETALLES DEL EQUIPO

. Sensor de gas

. Boton multifuncion (boton)
. Puerto IR

. LEDs (alarma luminica)

. Pantalla (display) LCD

. Zumbador (alarma sonora)
. Etiqueta gas de referencia

NOoOOTAEWN =

Los iconos de operacion del equipo son presentados en el display como indica la
Fig. 2.
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ALARM Condicion de alarma.

Calibracion de aire limpio.

Umbral inferior de alarma.

Calibracion.
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ALARM Umbral superior de alarma. Vida util restante en meses.
TWA STEL i A reL g‘?’;l_de alarma por concentracion Dias para la proxima calibracion.
MAX ATWA !l\.l\ll\\ﬁ_\l de alarma por concentracion Vida atil restante en horas.
MIN
0 Calibracién terminada. MAX Concentracion méxima detectada.
% LEL
PPM e Calibracion terminada. MIN Concentracion minima detectada.
VAR %> VOL o
% TWA Concentracion TWA registrada. ;'::'fu. Unidad de medida.
Fig.2 = . .
g STEL Concentracion STEL registrada. ﬂ Nivel de carga de la bateria.
OPERACION
1.ENCENDIDO

Mantener presionado el botén multifuncion (Fig. 1) durante la cuenta progresiva de 0 a 3 que se muestra en el display (Fig. 3) hasta que
aparezca la sigla del gas objetivo (H2S-oxigeno en este ejemplo) (Fig. 4). Luego de mostrar la version de firmware (Fig. 5), encender todo el
display (Fig. 6) y verificar alarmas comienza una cuenta regresiva de 10 segundos para que el equipo se inicie y haga el calentamiento del

sensor quedando finalmente en el modo DETECCION (pantalla principal) (Fig. 8).
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Fig. 3

Siel display presenta laimagen de la fig. 7 significa que hay una falla; el equipo no conmuta al modo detecciénya X

Fig. 4 Fig.5

que no estd apto para el uso. Retirar el equipo de servicio y contactar a un Centro de Servicios LIBUS.

2. APAGADO

Estando en el modo DETECCION (Fig.8), mantener presionado el botdn (Fig. 1) durante 3 (tres) segundos hasta

que el display quede en blanco.

3.FUNCIONES
3.1 Modo DETECCION (pantalla principal)

Luego de un encendido normal, el equipo presenta en el display la concentracion detectada del gas
objetivo (Fig. 5). La concentracion de oxigeno (02) se indica en % del volumen y en partes por millén
(ppm) la de gases téxicos como acido sulfhidrico (H2S), mondxido de carbono (CO), amoniaco
(NH3), hidrogeno (H2), diéxido de azufre (802), cloro (Cl2) y didxido de nitrégeno (NO2). El cambio
de los niveles de concentracion es indicado en tiempo real en el display y, si exceden los umbrales
predefinidos (ver 4d), se activaran las alarmas. Si esto sucede, debe abandonar inmediatamente el \_

ambiente de trabajoy dirigirse a unazona segura.

Fig.6

/ \fY/\ )

Fig. 8

Cuando el equipo detecta que la concentracion vuelve a valores dentro del rango seguro, interrumpe las alarmas sonora, luminicay vibratoria
pero mantiene los iconos en el display como registro de los eventos. El usuario puede borrarlos desde el modo CLEAR (1) o CLEAR (2)
manteniendo presionado el bofénhasta escuchar un “beep” y la desaparicion de los textos “MAX MIN” o0 “TWA STEL” respectivamente.

3.2 Modos complementarios

Son presentados en pantallas sucesivas (Fig. 9) presionando el botén. Hemos tomado como referencia al detector de H2S.
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Modo DETECCION Modo MAX Modo STEL
Presenta la concentracion medidaentiempo Presenta la concentracion maxima Presentala concentracion STEL calculada al
real. detectada. Fig. 9 momento.
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TWA TWA STEL
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Modo TWA Modo CLEAR (1) Modo CLEAR (2)
Presenta la concentracion TWA calculada al Permite borrar del display el registro del Permite borrar del displaylos registros TWA
momento. valor maximo detectado. y STEL.
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Modo ALARMA1 Modo ALARMA 2 Modo ALARMA STEL
Presenta el umbral inferior de alarma Presenta el umbral superior de alarma Presenta el valor de alarma por concentracion
configurado y permite modificarlo. configurado y permite modificarlo. STEL configuradoy permite modificarlo.
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Modo ALARMA TWA Modo VERSION Modo SERVICIO
Presenta el valor de alarma por concentracion  Presenta laversion de firmware del equipo.  Indica los dias restantes hasta la proxima
TWA configuradoy permite modificarlo. calibracion (ver 8. CONEXION IR).
4 o N ( "\ Las funciones presentadas hasta aqui para el
/Ti r:] detector monogas de acido sulfhidrico (H2S)
también aplican a los modelos para monéxido
il N\ de carbono (C0), amoniaco (NH3), hidrdgeno
’ (H2), diéxido de azufre (S02), cloro (Cl2) y
S, dioxido de nitrogeno (No2).
' ' ' ' ' ' 'PPM El detector de oxigeno (02) incluye la medicion
/N /N )L / \BY/ \ ) de la concentracion minima (Fig. 10) v,

Modo CALIBRACION Modo DETECCION obviamente, no presenta STEL ni TWA.

Permite el acceso a las funciones de Presentalaconcentracion medidaentiempo
calibracion del cero, calibracion de rango, y real.
pruebafuncional (BUMP TEST) (ver6y7).

Fig. 9 (cont.)
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Modo DETECCION (02) Modo MIN (sélo para 02) Modo MAX (02)
Concentracion minima detectada. Concentracion maxima detectada.
Fig. 10
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4. ALARMAS

a)Tipos
Evento

ALARMA 1

ALARMA 2

TWA

STEL

PRUEBA FUNCIONAL
(BUMP TEST)

CALIBRACION

b) Desactivado

Activacion

Cuando la concentracion de gas
supera el umbral minime configurado.

Cuando la concentracion de gas
supera el umbral maximo configurado.

Cuando la concentracion de gas
supera el umbral TWA
configurado.

Cuando la concentracion de gas
supera el umbral STEL
configurado.

Vencimiento del plazo de prueba funcional
programado para un determinado sensor.

Vencimiento del plazo de calibracion
programado para un determinado sensor.

Indicacién en pantalla

Concentracion

ALARM A

Concentracion

EEETA)..

Concentracion

ALARM 5
STEL

Concentracion

ht 5

LAL

Configuracién Alarmas

ZUMBADOR, LEDs
VIBRACION

ZUMBADOR, LEDs
VIBRACION

ZUMBADOR, LEDs
VIBRACION

ZUMBADOR, LEDs
VIBRACION

Desaparece una vez realizado el
Bump Test.

Desaparece una vez realizada la
calibracion.

Las alarmas disparadas por cualquiera de los eventos (ALARMA 1, ALARMA 2, TWA, STEL) se detienen cuando el usuario se encuentraen un
ambiente seguroy los pardmetros que lainiciaron vuelven a sus valores normales.

c¢) Borrado de concentraciones detectadas
Iralmodo CLEAR (1) 0 (2) segunlo explicado en el punto 3.2, Fig. 9y mantener presionado el botdn durante 3 segundos hasta que se escuche

un beep del zumbadory hayan desaparecido las leyendas “MIN” y “MAX” 0 “TWA STEL” seglin corresponda.

d) Umbrales de alarma (configuracidn de fabrica)

Alarma 02 H2S NH3 co H2 S02 NO2 Cl2
1 19.5 %vol 10 ppm 25 ppm 30 ppm 100 ppm 2 ppm 3 ppm 0,5 ppm
2 23 %vol 15 ppm 50 ppm 60 ppm 500 ppm 5 ppm 5 ppm 1 ppm
TWA N/A 10 ppm 25 ppm 30 ppm 100 ppm 2 ppm 3 ppm 0,5 ppm
STEL N/A 15 ppm 35 ppm 200 ppm | 500 ppm 5 ppm 5 ppm 1 ppm

ADVERTENCIA - La configuracion de fabrica responde a estandares internacionales. La modificacion de estos umbrales por parte
del usuario queda bajo exclusiva responsabilidad del mismo y debe definirla y ejecutarla personal idéneo y autorizado.

Estos umbrales pueden ser modificados accediendo al equipo mediante el Mdulo IR-LINK como se explica en 8. CONEXION IR, del mismo
modo que para un detector multigas MGT.

5. AUTO-TEST (Self Test)

Por defecto, esta funcion esta deshabilitada en el equipo, pero se puede configurar mediante el Mdodulo IR-Link (8. CONEXION IR) que el
equipo programe un recordatorio al usuario para que lo ejecute manualmente. Este recordatorio puede ser programado para una frecuencia
deentre8y20hs.

Cuando se cumpla el intervalo configurado, el equipo presentard la leyenda intermitente “StS” en pantalla (Fig. 11). Presionando el boton, el
usuario daré inicio al auto-test del equipo que verifica las funciones zumbador, LEDs, vibracion, display, alarma 1y alarma 2 en pantallas
sucesivas, finalizando con la leyenda “END” y el icono @ sitodo opera correctamente (Fig. 12). Presionando una vez mas volvemos al modo
DETECCION (Fig. 8).

4 N N N\
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Fig. 11
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Fig. 12
6. PRUEBAY CALIBRACION

IMPORTANTE - El equipo se entrega calibrado de fabrica y listo para su uso. Se recomienda repetir Ia calibracién al aiio de la compra
del equipoy luego regularmente cada 6 meses. El equipo debe ser enviado a un centro de servicios LIBUS.

Elmodo CALIBRACION (ver 3.2) permite al usuario ejecutar desde el equipo 3 procesos:

* calibracion del cero: permite ajustar la respuesta del sensor a las condiciones del ambiente de trabajo.

* calibracion de rango: permite al usuario ejecutar una calibracion del detector sin utilizar una estacion de calibracion.

* bump test: permite al usuario ejecutar una prueba funcional completa del equipo sin utilizar una estacion de calibracion.

Para acceder a cada uno, ir al modo CALIBRACION como se indicé en 3.2 (Fig. 13) y mantener presionado el botdén durante 3 segundos hasta
que se vea la pantalla calibracién del cero (Fig. 14). Luego, cada vez que presionemos el botdnavanzaremos secuencialmente a las pantallas
de las funciones calibracion de rango (Fig. 15), bump test (Fig. 16) y finalmente a la pantalla de salida (Fig.17); manteniendo presionado el
botdndurante 3 segundos volvemos al modo CALIBRACION y una vez mas, al modo DETECCION (Fig. 8).

e N N [ N

>’,~i 5 i
(I ) R L B

o’ o’ )
LI S S | L

Fig. 13 Fig. 14 Fig. 15
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- AN AN /
Fig. 16 Fig. 17

6.1 Calibracion del cero (fresh air calibration o zero calibration)

ADVENTENCIA - La ejecucion de esta calibracion debe realizarse en condiciones de aire limpio, es decir, 20.9% de oxigeno y sin
presencia otros gases. No se recomienda ejecutar esta calibracion en espacios cerrados o herméticos.

Estando en la pantalla de la Fig. 14, mantener presionado el bofén durante 3 segundos hasta que se inicie el proceso, indicado por una cuenta
regresiva de 10 segundos en el display (Fig. 18). Sila calibracion es exitosa observaremos la pantalla de la Fig. 19.

Sila calibracion falla, el equipo presentara el display de la Fig. 20. Repita la prueba en otro ambiente; si el equipo vuelve a presentar el modo
falla, debe serretirado del usoy enviado a un centro de servicios LIBUS para su verificacion/reparacion.
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6.2 Calibracion de rango

ADVERTENCIA - Debe realizarse con la concentracion de gas de referencia provista por un cilindro certificado para tal fin y el circuito
adecuado para su conexion al detector. Si bien el equipo presenta esta funcion (por ello se menciona en este manual) no se
recomienda que la ejecute el usuario. Para mayor informacion consulte a LIBUS.

Con el equipo conectado al suministro de gas de referencia (Fig. 21), ir hasta la pantalla de la Fig. 15 como se indic6 en 6.

manguera (no provista)

regulador
(accesorio LIBUS opcional)

boquilla de calibration
(colocar con la ranura hacia abajo)

Fig. 21

cilindro de gas calibrado
(accesorio LIBUS opcional)

Mantener presionado el botén por 3 segundos hasta que el display presente la concentracion de calibracion (Fig. 22). Presionar 1 vez para
que comience la calibracion; el display indicara una cuenta regresiva de 60 a 90 segundos dependiendo del sensor (Fig. 23); abrir
inmediatamente el regulador para permitir el ingreso del gas de referencia al equipo. Sila calibracion es exitosa observaremos la pantalla de la
Fig. 24. Corte el suministro de gas, apague el equipo, desconéctelo del circuito de calibraciony espere a que el gas se disipe para usarlo.

Si la calibracion falla veremos la pantalla de la Fig. 25. El equipo debe ser remitido a un centro de servicios LIBUS para su

verificacion/reparacion.
4 N N [ N
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Concentraciones de calibracion (configuracion de fabrica)

02

H2S

NH3

Co

H2

S02

NO2

Cl2

18 %vol

25 ppm

90 ppm

Consultar a LIBUS

Consultar a LIBUS

Consultar a LIBUS

Consultar a LIBUS

Consultar a LIBUS

Estas concentraciones pueden ser modificadas en un centro de servicios LIBUS o bien accediendo al equipo mediante el Mddulo IR-LINK.
6.3 Prueba funcional (BUMP TEST)

ADVERTENCIA - La ejecucidn de esta funcién debe realizarse con la concentracion de gas de referencia provista por un cilindro
certificado para tal fin y el circuito adecuado para su conexion al detector (Fig. 21). EI BUMP TEST no es una calibracién ni la
reemplaza.

Durante el BUMP TEST el detector es expuesto brevemente al gas de referencia para verificar que funciona el sensory las alarmas, es decir,
que el equipo responde en presencia del contaminante. Con el equipo conectado al suministro de gas de referencia, ir hasta la pantalla de la
Fig. 16 como se indica en el apartado 6. Presionar el botén una vez mds hasta que aparezca la pantalla con la leyenda "tst™ (Fig. 26).
Inmediatamente, abrir el regulador por completo permitiendo la salida del gas; el equipo presentara la pantalla de la Fig. 27 indicando la
deteccion del mismo y el inicio del bump test. Cuando aparece la pantalla de la Fig. 28 significa que el bump test result exitoso; cerrar el
suministro de gas y desconecte la boquilla para que se disipe el gas de ensayoy el equipo vuelva a la condicion de aire limpio (no deteccion)
parapoder ser puesto en servicio.

Sielbump test fallaveremos la pantalla de la Fig. 29. Repetir el ensayo; sila falla persiste remitir el equipo a un centro de servicios LIBUS.
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Fig. 16 Fig. 26 Fig. 27
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Fig. 28 Fig. 17 Fig. 29

Desde la Fig. 28 o la 29, presionando el bofdn una vez, accegiemos ala pantalla de salida del modo CALIBRACION (Fig. 17). Manteniéndolo
presionado durante 3 segundos volvemos al modo DETECCION (Fig. 8).

7.REGISTRO DEEVENTOS

El equipo almacena hasta 30 eventos en su memoria interna que pueden ser descargados a una computadora mediante el M6dulo IR-LINK
(ver 8. CONEXION IR). Cuando la capacidad de almacenamiento del equipo es excedida se eliminan automaticamente los datos més antiguos.
Lafrecuencia de registro es de 1 segundoy la duracion del almacenamiento es de 2 meses.

La informacién que almacena es la de tipo de alarma (ALARMA 1, ALARMA 2), fecha y hora de ocurrencia, duracién y el valor de
concentracion medida.

8. CONEXION IR

EL MODULO IR-LINK NO ES UN DISPOSITIVO INTRINSECAMENTE SEGURO. NO UTILIZAR
NUNCA EN UNA ATMOSFERA PELIGROSA.

El' Mddulo IR-Link (ver ACCESORIQOS) es la interfaz por infrarrojo (IR) que permite conectar el detector a una computadora para acceder a la
informacion almacenada y modificar su configuracion. Para la instalacion del software y su operacion general ver el Manual de Usuario de
este accesorio. Aqui sélo presentaremos las funciones disponibles para el detector SGT-P.

ANTES DE SEGUIR LEA EL MANUAL DE USUARIO DEL MODULO IR-LINK (disponible en http://libus.com/).

8.1 Configuracion
Tal como se indica en el Manual de Usuario del médulo IR-Link, conectar el médulo a la computadoray enfrentar los puertos IR del méduloy
detector, ejecutar el software y establecer la conexion; vemos la pantalla de Ia Fig. 30.
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Fig. 30

Los campos que no pueden ser modificados estan grisados:

Serial Number: nimero de serie del equipo.

Firmware Version: version de firmware operativa en el equipo.

Sensor Type: gas objetivo.

Display: “Sensor Reading” (siempre en pantalla la concentracion detectada) es el inico modo permitido.

Los campos configurables por el usuario:

User ld/Message: permite personalizar la identificacion del equipo; este campo admite una cadena alfanumeérica de hasta 12 digitos.

Stealth: la opcion “On” configura al equipo en modo sigiloso ya que desactiva las alarmas sonora, luminica y vibratoria. Sélo los iconos de
alarma en la pantalla quedan activos. Este modo esta previsto para aplicaciones militares por lo que no deberia utilizarse en ninguna
aplicacion industrial.

Self Test(hour): permite programar un recordatorio para que el usuario ejecute el AUTO-TEST manualmente (ver 5). Admite un valor de entre
8y20hs.

Low Alarm: umbralinferior de alarma (ALARMA1). TWA Alarm: nivel de alarma para concentracion TWA.
High Alarm: umbral superior de alarma (ALARMA 2). Cal Concentration: concentracion de calibracion.
STEL Alarm: nivel de alarma para concentracion STEL. Cal Time(sec): duracion de la calibracion en segundos.

Cal Interval(day): permite ingresar un periodo de tiempo en dias (1 a 365) para la proxima calibracion. Al cumplirse el plazo, el modo
DETECCION presentard alternativamente la leyenda “CAL” (Fig. 31) y lalectura; el modo SERVICIO (Fig. 10) presentara el tiempo restante.
Bump Interval(day): permite ingresar un periodo de tiempo en dias (1 a 365) para el proximo bump test. Al cumplirse el plazo, el modo
DETECCION presentaré alternativamente la leyenda “btS” (Fig. 32) y la lectura.

8.2 Eventos - Descarga de datos
Haciendo clic en el botén “LOG” de la ventana principal (Fig. 30) se presenta en pantalla el historial de eventos ocurridos (Fig. 33) y unarchivo
enformato CVS es descargado en la carpeta LOG de la ubicacion de instalacion del software (Fig. 34).

g 3 > Este equipo > Disco local (C)) » Archivos de programa (x86) > Libus > IRLink SW > LOG

Nombre Fecha de modific Tipo Tamafio

Product Name SGTP Life Remaining - 05 SGT LOG_201218140450.csv  18/12/2020 14:04  Archivo de valores 1 KB
Serial Number S$K0909170 Total Number of Events 5 i
Log Type Alarm Log Duration of Events 00:03:07 Flg 34
Firmware 207 Zero Cal Time 20111725 10:36:00
Ist/2nd Alarm  10.0415.0 Span Cal Time - Para la operacion del resto de las funciones del software
consultar el Manual de Usuario del Modulo IR-Link.
Event Date Event Time | Bump Test ‘ Duration(s) ‘ Sensor Readi... Alarm
2020£10/30 18:19:19 No 00:00:25 17.4 HIGH Alarm
202011215 18:08:56 Yes 00:01:45 17.2 HIGH Alarm
202011215 18:12:59 Yes 00:00:28 16.6 HIGH Alarm
2020/1215 10:46:42 Yes 00:00:24 16.1 HIGH Alarm
20201218 14:02:46 No 00:00:05 11.0 LOW Alarm
Fig. 33
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ACCESORIOS (no provistos con el detector)
Médulo IR-LINK

Permite vincular el detector con una computadora utilizando el puerto USB y gestionar la descarga de los
eventos registrados en sumemoria interna o modificar la configuracion de fabrica mediante un software
propietario.

EIMadulo IR-LINK se conecta via USB a lacomputadora donde estd instalado el software que lo gestionay
viainfrarrojo (IR) al detector.

Consultar el manual de usuario correspondiente.

Sonda de muestreo

Bomba de succion que se conecta al detector mediante la boquilla de calibracién y permite tomar
muestras del aire ambiente. Es provista con una extension de sonda de 10 metros de longitud.
Funciona con una bateria AAy se opera sdlamente mediante un botdn de encendido y apagado.

Estacion de calibracion (Docking Station)

Dispositivo que permite realizar la prueba funcional (BUMP TEST) y la calibracion mdltiple
del detector en forma automatica con solo presionar un botén. Admite hasta 4 equipos y
registra los datos del proceso. También permite configurar el detector y actualizar su
firmware. Consultar el manual de usuario correspondiente.

ESPECIFICACIONES
Gas 02

Rango 0-30%vol

Método de deteccion
Tecnologia de deteccion
Vida util del sensor
Pantalla
Alarmas
Almacenamiento de datos
Fijacion
Condiciones de operacion
Bateria
Dimensiones
Peso
Accesorios
Materiales
Certificacion

0-100 ppm

H2S NH3 co H2 S02 NO2 Cl?

0-100 ppm 0-500 ppm | 0-1000 ppm | 0-50 ppm 0-20 ppm 0-20 ppm

Difusion / Muestreo (con accesorio opcional)

Electroquimico

> 2 afios

LCD digital

Visual (LCD), luminosa (LEDs), sonora (zumbador 90 dB @ 10cm)
Ultimas 30 alarmas.

Clip para cinturén con anillo para colgar.

Temperatura: -40 °C a +50 °C / Humedad: 10 a 95 % (sin condensacion)
Litio descartable-Tension nominal: 3.6 V-Capacidad nominal 1.2 mAh-Duracion: 2 afios (@ 2 min. de alarma por dia)
54 x 32 x 91 mm (ancho x profundidad x alto)

104 g (02) / 93 g (otros gases)

Madulo IR-LINK, Sonda de muestro, Estacion de Calibracion.
Policarbonato y elastdmero

ExiallC T4 Ga/IP 67 (ATEX, IECEX)

Este equipo es fabricado por Senko Co., Ltd. para LIBUS tal como puede observarse en la etiqueta reglamentaria.

GARANTIA

LIBUS garantiza que este producto esta libre de defectos de fabricacion y materiales, en
condiciones normales de uso y servicio, durante dos (2) afios a partir de la fecha de fabricacion.
LIBUS no serd responsable ante un reclamo si comprueba que el supuesto defecto en el producto

SGT-P

Detector Monogas Portatil

no existe o fue causado por mal uso, negligencia, instalacion, pruebas o calibraciones libus.com
incorrectas del comprador (o de untercero no autorizado por LIBUS). Todo intento de reparacion, Fabricado en Corea
Made in Korea

modificacion del producto o cualquier otra causa de dafio mas alld del alcance del uso normal
previsto, incluido el dafio por fuego, descargas eléctricas, agua u otro imponderable, anula esta
garantiay toda responsabilidad de LIBUS. Para mayor informacion comunicarse con LIBUS.

LIBUS S.A.
Av. Moreau De Justo 846 Piso 4 Dpto. 18
(C1107AAR) C.A.B.A. - Argentina

Rev.02
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